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Navod na pouzitie

Preklad originalneho navodu



NepouZzivajte zariadenie, kym si neprecitate tento navod a neporozumiete jeho obsahu a varovaniam. Tieto varovania st uvedené v zaujme
zdravia a bezpecnosti obsluhy a 0s6b v bezprostrednej blizkosti. Tento navod si uchovajte pre buduce pouZzitie.

VLASTNOSTI PRODUKTU

Pieskovacka je univerzalne zariadenie na Cistenie, alebo matovanie réznych druhov povrchov. Pieskovacou jednotkou je mobilna tlakova nadoba
obsahujlca materidl, ktory sa po pripojeni k zdroju stlateného vzduchu (kompresoru) méze pouzit na tryskanie.

UPOZORNENIA TYKAJUCE SA PRACHU

Vdychovanie prachu z kremicitého piesku méze spbsobit silikdzu, smrtelné ochorenie pltc. Vdychovanie prachu pocas tryskacich prac moze tiez
spbsobit azbestdzu, alebo iné zavazné, alebo smrtelné ochorenia. Kazdy, kto vykonava tryskacie prace, kazdy, kto manipuluje s prostriedkami
obsahujucimi toxické latky, alebo prostriedkami s obsahom volného krystalického kremika vyssim ako jedno percento a kazdy, kto sa nachadza v
oblasti s prachom, musi pouzivat respirator s privodom vzduchu schvéleny organizaciou NIOSH, ktory je v dobrom technickom stave. Skodlivy
prach moze zostat vo vzduchu v suspendovanom stave este dlho po ukonceni tryskacich prac, ¢o moze spdsobit vazne zranenia, alebo smrt.

Pred zloZenim respiratora pouzite pristroj na monitorovanie kvality vzduchu, aby ste zistili, ¢i je ovzdusie bezpeéné na dychanie. Obrétte sa na
miestnu pobocku OHSA alebo NIOSH, aby ste urcili spravny respirator pre vase konkrétne pouZzitie.

Respiratory s privodom vzduchu neodstranuju oxid uholnaty ani proti nemu nechrania, ak je ovzdusie bezpecné na dychanie. Kontaktujte
miestnu pobocku OHSA, alebo NIOSH, aby ste urcili vhodny respirator pre vase konkrétne poufZitie.

Respiratory s privodom vzduchu neodstranuju oxid uholnhaty (CO) ani Ziadny iny toxicky plyn a neposkytuju proti nim ochranu. PouZivajte
zariadenie na odstranovanie oxidu uholnatého a monitorovacie zariadenie spolu s respiratorom, aby ste zabezpecili kvalitu vzduchu triedy D.
Dodrziavajte vsetky platné normy OSHA a nariadenie OSHA 1910.134(d).

BEZPECNOSTNE POSTUPY PRE TRYSKACIE ZARIADENIE

1. Ked'je tryskacie zariadenie pod tlakom, nevkladajte prsty, Ziadne Casti tela ani Ziadne stciastky do oblasti tesnenia plniacej zatky.
Nedodrzanie pokynu o udrzani ¢asti tela mimo oblasti plniacej zatky moze mat za nasledok vazne zranenie.

2. Neprekradujte maximalny pracovny tlak. Nedodrzanie maximalneho pracovného tlaku moze spdsobit prasknutie tryskacieho zariadenia, ¢o
mdze viest k smrti, alebo vdZznemu zraneniu.

3. VSetci v oblasti tryskacieho zariadenia, vratane obsluhy zariadenia, by mali spravne pouzivat a udrZiavat respirator so zasobou vzduchu
schvéleny organizaciou NIOSH, a to aj po ukonéeni tryskacieho procesu. Skodlivy prach méze zostat vo vzduchu este dlho po ukonéeni
tryskacieho procesu, ¢o moze spOsobit zranenie, alebo smrt.

4. Pred pouzitim tlakového tryskacieho zariadenia: Nasadte si ochranné okuliare, rukavice a respirator schvaleny organizaciou NIOSH. Tieto
ochranné prostriedky noste vzdy pri prevadzke a Udrzbe tryskacieho zariadenia. Hoci je sticastou zariadenia ochranna kapucia, ktora vas chrani
pred odletujlucimi ¢asticami pocas pouzivania zariadenia, tato kapucria neposkytuje ochranu pred ¢asticami prenaSanymi vzduchom. Kazdy, kto
vykonava tryskacie prace, musi pouzivat riadne udrZiavany respirator s privodom vzduchu.

5. Na ochranu ruk pouZzivajte hrubé rukavice s manzetami.

6. PouZivajte ochranné dosky, aby sa predislo zasiahnutiu 0s0b, alebo predmetov rozstreknutym materialom, pretoze prach sa Siri na velku
vzdialenost. Tryskajte na velkom otvorenom priestranstve, aby ste minimalizovali hromadenie abrazivneho materialu v okolitych oblastiach.

7. Netahajte nadrZ s abrazivom za hadicu a nedovolte, aby sa nadrz prevrétila, pretoZe by sa mohla zlomit armatura, ¢im by sa stroj stal
nebezpecnym. Abrazivum a vzduch pri tlaku nizSom ako 125 PSI maju velmi vysoku nicivu silu. Nikdy nenechdvajte stroj pod tlakom bez dozoru.
Ak dojde k nudzove;j situdcii, napriklad k prasknutiu tryskacej hadice, stroj okamZite vypnite.

8. Pred akymkolvek udrzbovym Cistenim vypustite vzduch z nddrze cez vstupny ventil a odpojte privod vzduchu. Pri demontazi trysky je
potrebna opatrnost, pretoze v hadici méze stale zostat tlak vzduchu, ak je tryska zaslepena.

9. Pre bezpecnu prevadzku vykonavajte odporucanu preventivnu Gdrzbu nadrze tryskacieho zariadenia, dialkovej jednotky a prislusenstva.
Vsetky opotrebované diely vymerite skor, ako dojde k ich poruche. OkamZzita vymena opotrebovanych komponentov je nevyhnutna. Ak
opotrebované komponenty nevymenite, mdZze ddjst k vystaveniu obsluhy, alebo 0s6b v okoli vysokorychlostnému tryskajucemu materiélu a
stlaéenému vzduchu, ¢o moze spdsobit vdzne zranenia.

10. V zariadeni nepouZivajte Ziadne korozivne materidly. Pouzivajte iba Cisté a suché tryskacie médium.

11. Neopravujte tryskovu hadicu. Oprava sa rychlo opotrebuje a méze dojst k prudkému rozstreku tryskového materiadlu do okolia.
Opotrebovana tryskova hadica sa mdZze nahle poskodit prasknutim. Spojky a drZiaky trysiek nemusia opotrebovanud hadicu dostato¢ne uchopit,
¢o mdze spdsobit ich odtrhnutie pod tlakom. Stlaéeny vzduch a tryskovy materiél unikajuci z prasknutej hadice, alebo z odpojenych spojok i
drziakov trysiek mézu spdsobit vazne zranenia.

12. Zvéranie, brusenie, alebo vitanie na tryskacom zariadeni moze oslabit tlakovi nadobu. Tlak stlaéeného vzduchu méze spdsobit prasknutie
oslabeného tryskacieho zariadenia, ¢o mdZe mat za nasledok smrt, alebo vaZne zranenia.

13. Stroj vZdy umiestriujte tak, aby vystup smeroval pre¢ od akychkolvek predmetov, alebo os6b. Drzte sa mimo drahy vystrekovaného
abrazivneho materialu. MéZe vystrekovat vysokou rychlostou. Naraz vystrekovaného abrazivneho materialu méze spdsobit vazne zranenia.



14. Pri pouzivani tohto zariadenia méze dochéddzat k tvorbe statickej elektriny. NepouZivajte zariadenie v okruhu 50 st6p od akychkolvek
vybusnych, alebo potencidlne vybusnych latok, alebo ich vyparov, pretoze moze ddjst k vybuchu.

15. Toto zariadenie nepouZivajte v Ziadnom priestore, ktory by sa dal povaZovat za nebezpecny, ani tam, kde sa nachadzaju horlavé plyny, alebo
kvapaliny. Nedodrzanie tohto pokynu moze spdsobit vybuch, ktory moze viest k vaznym zraneniam.

16. Nenapliajte nadrz abrazivom nadmerne. Nepliite ju do vzdialenosti 6 palcov od hornej hrany nadrze.

17. PREDTYM, AKO NADOBU OTVORITE, uvolnite tlak vzduchu v nadrZi na abrazivum. Na to uzavrite ventil privodu vzduchu (19) a stlagenim
nadol otvorte poistny ventil (34), aby ste uvolnili tlak v potrubi. Uistite sa, Ze manometer nadrze (16) ukazuje nulu a aZ potom nadrz otvorte.

18. UDRZUJTE SPRAVNY TLAK VZDUCHU, odportéa sa maximalne 125 PS, tlak nesmie prekrocit 125 PSI. Ak tlak prekroé&i 125 PSI, okamzite
zastavte vSetky prace a odpojte vzduchovy kompresor, aby ste znizili prebytocny tlak. Nepreskumavajte problém s tlakom v tryskacom zariadeni,
kym tlakomer (16) neukazuje nulu.

MONTAZ

1. Montéz sacieho potrubia (15). Najskor pripevnite manometer (16) k hornej Casti sacieho potrubia tak, aby bol viditelny cez hornu ¢ast
nadrze. Nasledne pripevnite Skrtiaci ventil (19A) k spodnej Casti potrubia. K skrtiacemu ventilu pripevnite spojku (21). K potrubiu pripevnite
spojovacie potrubie (14).

2. Montézi filtra s odlu¢ovacom vody (18). Na kazdu stranu filtra sa nasraubuje spojka (17). Na jednej strane pripojte ventil privodu vzduchu (19)
k spojke (17) a potom pripojte konektor s vnitornym/vonkajsim zavitom (20) k druhej strane ventilu privodu vzduchu. Ked' budete pripraveni na
prevadzku pieskovacky, hadicu na vzduch z kompresora pripojte ku konektoru s vnitornym/vonkajsim zavitom (20).

3. Umiestnite nadrz (01) na stol tak, aby Styri spony smerovali nahor. Priskrutkujte filter s odlucovac¢om vody (18) a jeho sucasti do otvoru na
boku sacieho potrubia. Potom priskrutkujte otvoreny koniec spojovacej rurky (14) so sacim potrubim (15) a manometrom (16) do zavitového
otvoru na boku plniacej rirky v hornej ¢asti nadrze. Opat sa uistite, Ze potrubie a manometer su vo vertikalnej polohe.

4. Montaz vystupného ventilu abrazivneho materialu do otvoru na dne nadrze; namontujte Styri diely v tomto poradi: spojku (17); davkovaci
ventil abrazivneho materialu (19B); spojku (17) a vystupné potrubie abrazivneho materialu (23).

5. Montdz poistného ventilu (34). Pri tejto montazi si vyberiete jednu zo Styroch trysiek (28). Nejedna sa o trvaly vyber, kedZe trysky mézete
menit v zavislosti od vykondvanej prace. Nasraubujte adaptér (26) na poistny ventil (34). Naskrutkujte tesnenie (27) do pripojovacieho
adaptéra, potom nasadte trysku (28) a maticu krytu trysky (29).

6. Pri pripajani zostavy davkovacieho ventilu abrazivneho materialu (krok 4) a zostavy (krok 5) postupujte nasledovne. Nasurite dve hadicové
svorky (24) na oba konce hadice na brusivo (25), nasurite jeden koniec hadice na vsuvku na vystupnej rurke na brusivo (23) a druhy koniec na
adaptér (26). Oba konce hadice by mali byt pevne usadené na vsuvkach. Posurite hadicové svorky po hadici k obom vsuvkam a svorky velmi
pevne utiahnite.

7. Pripevnite obe riadidla (06) k nadrzi pomocou $tyroch skrutiek s plochou hlavou (08), styroch podloZiek (10) a styroch Sesthrannych matic
(09). Poznamka: konce ohybov riadidiel musia smerovat nahor.

8. Ndjdite os (05) a zasurite ju cez otvory po bokoch riadidiel (06). Na kaZdy koniec osi nasadte jedno koleso (02) a upevnite ich na miesto
pomocou zavlaciek (03) a podlozky (30).

9. Nasunte pevnu nohu (04) na Uchyt na spodnej strane nadrze v blizkosti okraja. Poslednou zavlackou (03) pripevnite nohu k nadrzi.

10. Pred spustenim prevadzky skontrolujte vSetky spoje a dokladne sa uistite, Ze su vSetky pevne utiahnuté a spravne usadené.
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DIEL | POPIS MNOZSTVO | DIEL POPIS Mnozstvo

01 NADRZ 1 19A MOSADZOVY REGULACNY 1
VENTIL, 0,95 cm (3/8")

02 KOLIESKA 2 198 MOSADZOVY DAVKOVACI 2
VENTIL NA BRUSIVA, 0,95 cm
(3/8")

03 ZAVLACKY 5 20 KONEKTOR SAMEC-SAMICA |1

04 PEVNA NOHA 1 21 SPOJKA 1

05 OSKA 1 22 VZDUCHOVA HADICA 1

06 RIADIDLA 2 23 VYSTUPNE POTRUBIEA NA 1

ABRAZIVNY MATERIAL

07 RUCKY 2 24 SVORKY 2
08 PNA SKRUTKA 4 25 HADICA NA ABRAZIVNY 1
MATERIAL
09 SESTHRANNA MATICA | 4 26 ADAPTER 1
10 PODLOZKA 4 27 GUMOVE TESNENIE TRYSKY |1
11 BEZPECNOSTNY 1 28 KERAMICKA TRYSKA 4
VENTIL
12 O-kruzok 1 29 PREDNA MATICA 1
13 PLNIACI UZAVER 1 30 PODLOZKA 4
14 SPOJOVACIE 1 31 KAPOTA 1
POTRUBIE
15 SACIE POTRUBIE 1 32 ADAPTER BEZPECNOSTNEHO |1
VENTILU
16 MANOMETER 1 34 POISTNY VENTIL 1
17 SPOJKA 4
18 FILTER S 1

obLUCovACOM VODY

19 MOSADZOVY VENTIL | 1
NA PRIVOD VZDUCHU,
0,95 cm (3/8")

SPOSOB PREVADZKY

1. Pripojte vzduchovu hadicu k vstupnému ventilu. Vyrobca odporuica pouzit vzduchovud hadicu s vnitornym priemerom minimalne 1,27 cm.

Pouzitie vzduchovej hadice s vnitornym priemerom mensim ako 1,27 cm obmedzi prietok vzduchu a spdsobi zhorsenie prevadzky zariadenia.
Pred vpustenim vzduchu sa uistite, Ze vstupny ventil a ventil trysky st v polohe OFF. Pri uzavretom bezpecnostnom ventile a pevne utiahnutej
plniacej zatke otvorte ventil na privod vzduchu, aby sa vzduch natlakoval. Prevadzkovy rozsah zariadenia je 60 az 125 PSI. Po spravnom vybere
trysky vloZte trysku do upeviiovacej zakladne. PriloZte ju k podlozke, nasurite upevriovaciu maticu na trysku a utiahnite ju rukou.



Moznost upchania trysky.
2. Vyrobca odporuéa jemné abrazivum s velkostou zén podobnou velkosti kuchynskej soli. To zabezpecuje spravny prietok.

3. Ked je tryskacie zariadenie pod tlakom a regulacny ventil prietoku abrazivneho materidlu na spodnej Casti zariadenia je uzavrety, otvorte
gulovy ventil, ¢im umoznite pradenie vzduchu cez obtokovu hadicu k spodnej Casti zariadenia. Potom pridrzte hadicu na abrazivny material za
puzdro drziaka trysky, pricom tryska smeruje prec od zariadenia a obsluhy, rychlo stlaéte poistny ventil do Uplného otvorenia a nastavte
regulacny ventil na spodnej ¢asti nadrze tak, aby sa abrazivny material vpustil do prddu vzduchu. Pomaly otvarajte regulacny ventil, kym
nebude abrazivny material mierne viditelny. Akonahle je prietokovy regulacny ventil nastaveny na poZzadovanu hodnotu, dalSie nastavenie by
malo byt potrebné len pri zmene zrnitosti abrazivneho materialu, alebo pri pouZiti trysky s odlisnym vnitornym priemerom. Prili$né otvorenie
regula¢ného ventilu spdsobi upchatie hadice, alebo trysky.

Pre dosiahnutie najlepSieho vykonu by sa bezpeénostny ventil mal otvarat a zatvarat rychlo.

VAROVANIE!

Ak sa pouzivaju vzduchové hadicové spojky typu ,twist-on”, musia byt zaistené bezpeénostnymi poistnymi kolikmi, alebo drotmi, aby sa
zabrénilo nahodnému odpojeniu, ked'je zariadenie pod tlakom. Odpojenie hadice, ked'je zariadenie pod tlakom, méze spbsobit vazne zranenie.

Upozornenie! Tlakovd nadobu nenapifiajte do vygky 15 cm od jej hornej hrany. Ak sa hadica po&as pouzivania ndhodne odpoji, méze dojst k
rozstreknutiu obsahu.

Pozrite si UPOZORNENIA tykajuce sa dychacich ciest na zaciatku tejto prirucky.

DRUHY ABRAZIVNEHO MATERIALU
Black Beauty

Black Beauty sa pouZziva na odstrafiovanie farby a hrdze z ocele, napriklad z karosérii dut, nadrzi, alebo tazkych strojov. Black Beauty je lepsi ako
kremik, pretoze obsahuje len 1 % volného kremika, ma rychlejsie rezacie vlastnosti, je mozné ho opakovane pouzivat, neobsahuje vlihkost a
nezhlukuje sa ani neabsorbuje vlhkost.

Ocelovy Srot

Ocelovy $rot ma mimoriadne rychly rezny Géinok na zhrdzaveny kov a tazko odstranitelnd farbu. Ocelovy $rot je oblubeny, pretoZe zanechéava
velmi hladky povrch. Jeho cena je porovnatelnd s vaésinou ostatnych Specialnych brisnych materidlov. Ocelovy Srot sa odporuca pouzivat v
recyklacnych systémoch, alebo kabinach.

Sklenené gul6cky

Sklenené guldcky sa pouzivaju na vytvorenie saténového, alebo matného povrchu. Sklenené gul6¢ky sa odporucaju v recyklaénych systémoch,
alebo kabinach.

Oxid hlinity

Oxid hlinity je vysoko kvalitny brisny material, ktory je ostrejsi ako piesok (neodporuca sa) a reze dvakrat rychlejSie ako piesok. Zanechava
hladky povrch bez jamiek. Oxid hlinity je hrubsi ako sklenené gul6cky a da sa pouzivat opakovane. Je to jeden z najluspornejsich bridsnych
materidlov, ktoré mézZete poutzit v akychkolvek recyklaénych systémoch, alebo kabinach.

Plastové zrno

Pouziva sa predovsetkym na odstrariovanie hlinika a sklenenych vldkien. Vynikajuci na odstranovanie farby. Odporuca sa na pouzitie v tryskacich
komorach, pretoZe vytvédra velmi mélo prachu. Pésobi rychlo, ma dlhu Zivotnost a zvysuje viditelnost v komore.

ODPORUCANIA PRE VZDUCHOVY KOMPRESOR:

Aby ste zabezpecili efektivnu prevadzku vzduchového kompresora, postupujte podla tychto pokynov:

1. PouZivajte trysku mensej velkosti, aby ste mohli regulovat spotrebu vzduchu.

2. Nedistite tryskanim nepretrzite. Cas od ¢asu zastavte Cistenie tryskanim, aby sa kompresor mohol ochladit. Ziadny kompresor nie je
navrhnuty na nepretrzitu prevadzku pri plnych otackach. Vyuzivajte 70 % menovitého vykonu.

3. PouZivajte vzduchovu hadicu s priemerom minimalne 1,27 cm. Ak va$ kompresor vytvara nadmerné mnozstvo vlhkosti, odpori¢ame pouzit
odlucovac vlhkosti.

4. UdrZujte prach a abrazivny materidl vznikajuci pri tryskani mimo dosahu vzduchového kompresora. DodrZiavajte poZiadavky na maximalny
tlak vzduchu pre tryskacie zariadenie a bud nastavte kompresor tak, aby pracoval v tychto medziach, alebo pouZzite regulacny ventil na znizenie
tlaku vzduchu na primeranu hodnotu.

POUZITIE ABRAZIV (ABRAZIVNYCH MATERIALOV):



1. Ak je v abrazivnom materiali vihkost, mdze to ¢asom poskodit nadrz tryskacieho zariadenia, alebo upchat systém. Aby ste sa tomuto
problému vyhli, udrZujte abrazivny materidl a vzduch z kompresora v suchy.

2. Ak je abrazivum vlhké, preosejte ho a pred pouZitim vysuste.

3. Po tryskani nenechavajte tryskaci materidl v nadrzi, pretoze moze absorbovat vlihkost a zhorsit vykon tryskacieho zariadenia.

4. Abrazivne materialy skladujte na suchom mieste; neukladajte ju priamo na zem ani na beténovu podlahu, ale na drevenu podlozku.

5. Ak je vlhkost vzduchu prili$ vysoka, tryskacie prace v danom ¢ase nemusia byt vhodné.

6. Zvazte pouzitie inych tried, alebo inych typov tryskacieho materialu, aby ste predisli upchatiu trysky v dosledku vysokého obsahu vlhkosti.
7. Nepouzivajte piesok.

POZIADAVKY NA PRiVOD STLACENEHO VZDUCHU

Tryskanie abrazivom vyZaduje velky objem vzduchu pod vysokym tlakom. U¢innost vésho tryskacieho zariadenia moze byt negativne
ovplyvnena pouzitim prilis malej hadice na privod vzduchu, nedostato¢nym tlakom vzduchu, alebo prilis velkou tryskou.

Vnutorny Dizka hadice Vnutorny priemer CFM pri 110 PSI Spotreba abrazivneho materialu za
priemer hadice trysky hodinu

0,95 cm (3/8") 15m 0,24 cm (3/32") 6 27,22 kg

0,95 cm (3/8") 7,5m 0,28 cm (7/64") 12 45,36 kg

1,27cm (1/2") | 15m 0,32 cm (1/8") 15 68,04 kg

1,27em (1/2") | 7,5m 0,36 cm (9/64") 20 90,72 kg

Odporucame, aby tlak vzduchu v rozmedzi 65/125 PSI zabezpecil najlepsie vysledky.
VNASANIE BRUSIV DO NADRZE

. Skontrolujte, ¢i je brusivo suché a ¢i nezapcha davkovaci ventil (19B), vystupnu rurku brusiva (23), hadicu (25), alebo iné komponenty.
. Oblecte si ochranny odev, celotvarovi masku a respirdtor schvaleny podla noriem MSHA/NICOSH.

. Otocte ventil privodu vzduchu (19) do polohy ,vypnuté” (vodorovne).

. Stla¢enim nadol otvorte bezpecnostny ventil trysky (34).

. Sledujte tlakomer (16) a uistite sa, Ze ukazuje nulovy tlak.

. Odstrante plniaci uzaver (13) z hornej ¢asti nadrze.
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. Vlozte lievik (31) a nasypte brusivo do lievika. Uistite sa, Ze do nddrZe nasypete dostato¢né mnozstvo na vykonanie danej prace. Ak viak ide o
rozsiahlu pracu, napliite nadr len na 3/4 a podla potreby ju dopliiajte, aby ste pracu dokonéili.

TIP: Ak je vlhkost vzduchu 90/100 %, odlu¢ovaé vody (18) nebude schopny zachytit vetku vlhkost v 3/4 naplnenom zasobniku. Je lepsie
znizit mnoistvo abrazivneho materialu, doplifiat ho ¢astejSie a ¢astejsie vyprazdiiovat odluéovaé vody. Tym sa zniZi riziko upchania dna
zasobnika, alebo potrubia.

8. Po naplneni nadrze sprdvnym mnoZstvom brusiva uzavrite plniaci uzaver (13).

9. Zatvorte uzaver trysky (19B) a otvorte ventil privodu vzduchu (19).

10. Pri zacati tlakovania nadrze z kompresora pocuvajte, €i z plniaceho uzaveru neunika vzduch. Pred spustenim prevadzky odstrarite vSetky
netesnosti.

UDRZBA

VAROVANIE!

Nedodrzanie nasledujucich pokynov pred vykonanim akejkolvek udriby mézZe spdsobit vazne zranenie, alebo smrt v désledku ndhleho tniku
stlateného vzduchu:

e Odtlakujte tryskacie zariadenie.

® Zablokujte a oznacte privod stlaceného vzduchu.

e Odvzdusnite privodné potrubie stlaceného vzduchu k tryskacej pistoli.

Je potrebna okamzita vymena opotrebovanych komponentov. Ak sa opotrebované komponenty nevymenia, mézZe dojst k vystaveniu obsluhy,
alebo 0séb v okoli vysokorychlostnému tryskaciemu materialu a stla¢éenému vzduchu, ¢o méze spdsobit smrt, alebo vézne zranenia.

Uniky v okoli spojok a drziakov trysiek naznacuju opotrebované, alebo volne usadené diely. Drziaky trysiek a spojky, ktoré nie st pevne
nasadené na hadici a trysky, ktoré nie si pevne usadené v drziakoch trysiek, sa mézu pod tlakom odpojit. Néraz trysiek, spojok, hadic, alebo
abrazivneho materialu a dielov, ktoré sa odpojili pod tlakom, méZe spdsobit vaZine zranenia.

Aby sa zabezpedila dlha a efektivna Zivotnost, dérazne sa odporuca dodrZiavat nasledujice postupy:



1. Pravidelne (po 5-6 mesiacoch bezného pouzivania alebo po 10-15 hodinach intenzivneho priemyselného pouzivania) vymerite vSetky
adaptéry hadic, ktoré st urcené vylucne na prietok abrazivnych materialov.

2. Vymerite hadicu na abrazivne materiély, ked zacne maknut, alebo z nej unika médium, alebo vzduch v okoli hadice, alebo rukovéte.

3. Vymerite trysku, ked' sa opotrebuje.

4. Po vymene trysky moze byt potrebné nastavit tesniaci blok.

DALSIE UDRZBOVE UKONY:

1. Mali by ste vynalozit vietko Usilie na ochranu vasho vzduchového kompresora pred akymkolvek poskodenim, ktoré by mohlo vzniknut v
désledku tryskacich prac. Najlepsou volbou je umiestnit kompresor proti vetru od miesta tryskacich prac, pricom ¢im vacsia je vzdialenost
medzi nimi, tym lepsie. Okrem toho by ste mali pokracovat v standardnych postupoch udrzby kompresora.

2. Niektoré ¢asti tryskacieho zariadenia sa opotrebuvaju ovela rychlejSie ako ostatné; ¢asti, ktoré si vyzaduju osobitni pozornost, su tie, ktorymi
preteka zmes vzduchu a abrazivneho materialu, po¢nic hadicou na abrazivum (25) cez kovové vyplne, poistny ventil (34) aZ po keramické trysky
(28).

3. Ak sa v niektorej z tychto Casti objavia Uniky vzduchu, mali by ste prerusit vetky prace a zistit, ¢o je potrebné opravit, alebo vymenit. Ked' je
hadica na abrazivum (25) nova, ma 2 vrstvy vystuznych vlakien a hribka steny je 6,35 mm. V dosledku odierania vnutorného priemeru sa tato
stena postupne stencuje. Jednym zo sp6sobov, ako skontrolovat hadicu a ostatné ¢asti ovplyvnené tryskanim, je obliect si ochranny odev.
Potom systém natlakujte a uzavrite uzaver trysky (19). Pocuvajte, ¢i neunika vzduch a pred spustenim prevadzky vSetky netesnosti odstrarite.
MozZete tieZ spozorovat miesta na hadici, kde sa stena vyrazne stencuje. Tieto miesta sa prejavuju ako pluzgiere na hadici; ak takyto pluzgier
najdete, ihned'si zaobstarajte novd hadicu. Ak sa tento pluzgier roztrhne, abrazivny material bude unikat z boku hadice.

TIPY NA ODSTRANENIE PORUCH

PROBLEM/PRICINA MOZNE RIESENIE

Kolisanie prietoku vzduchu:
Prilis nizky tlak vzduchu Pozrite si ¢ast ,Nedostatoc¢ny tlak vzduchu”

Prilis vela abrazivneho materialu Nastavte ventil abrazivneho materialu

Nadmerna spotreba média:
Ventil abrazivneho materidlu je otvoreny prili$ Siroko Mierne ho zatvorte

Tlak vzduchu je prili$ nizky Skontrolujte manometer

Upchavanie a zablokovanie prudu tryskacieho materialu:

Necistoty v abrazivnom materiali Vycistite a preosejte ho
Velkost abrazivneho materialu je prilis velka PouZite mensiu velkost zfn
Upchavanie trysiek PouZite vacsiu trysku
Zatky trysiek Nastavte ventil média

Vlhky abrazivny material Vysuste abrazivny material, vypustite vodu zo vzduchu

Vihkost v abrazivnom médiu:

Mokry abrazivny material
Voda vo vzduchu

Voda v nadrzi

Vihké pocasie:

Mala vlihkost
Stredna vlhkost
Vysoka vlhkost

Pretazeny kompresor:

Kompresor je prilis maly

Prilis velky priemer trysky
Prilis vela netesnosti v potrubi
Diery v abrazivnej hadici

Zaneseny vzduchovy filter na kompresore

Vymerite, alebo pouzite suchy abrazivny material
Odvedte vodu z vzduchovych potrubi

Vyprazdnite, vysuste a znovu napliite

Udrzujte abrazivny material ¢o najsuchsi
Pouzite susicku alebo odlucovac vihkosti

Ak je to mozné, vyhnite sa prevadzke v tomto obdobi

Obmedzte dobu prevadzky
Pouzite mensiu velkost
Utesnite a dotiahnite potrubie
Vymerite hadicu

Vycistite



Nedostatocny tlak vzduchu:
Kompresor je prilis maly
Privodné ventily nie su v plnej polohe
Velkost trysky je prili$ velka
Netesnosti v potrubi
Diery v hadici na abrazivne materialy
Zaneseny vzduchovy filter na kompresore

Tesnenie je opotrebované, alebo znecistené

Nedostatocny prietok abrazivneho materialu:
Nadrz pistole je prazdna
Vlhkost v abrazivnom materiali
Nedostatocny tlak vzduchu
Zlom v hadici na abrazivum

Necistoty v abrazivnom materiali

TECHNICE UDAJE

Pouzite mensiu trysku

Otvorte ventily

Pouzite mensiu velkost

Utesnite a dotiahnite potrubie
Vymernte hadicu

Vycdistite filter

Vycistite, alebo vymerite tesnenie

Naplrite nadrz

Vysuste abrazivny material

Skontrolujte systém

Vyrovnajte hadicu

Vycdistite, alebo preosejte abrazivny material

Kéd produktu PT00234 PT00233
Model FF-Q903 FF-Q902
Objem nadoby 20gal /cca 76| 10 gal / cca 381
Pracovny tlak 60—125PSI/ 4,1 - 8,6 bar 60—125PSI /4,1 - 8,6 bar
Spotreba vzduchu 6—25CFM /cca170-708 |/m in 6—25CFM / cca 170 - 708 |/min




